SZERELESI SEGEDLET

Altalanos szabalyok a tartészerkezet kialakitasahoz

A tartdszerkezet késziilhet fabol, acélbdl vagy aluminiumbdl. A 10 mm vastagsdgu 1 Uregkamras
polikarbonat lemezek csak hossziranyu (cella irdnnyal megegyezd) aldtdmasztast igényelnek max.
700 mm tengelytavolsaggal. Ives fedés esetén, ill. 16 mm vastagsagu vagy vastagabb lemezek
esetében 1050 mm a maximdlis tengelytavolsag. A tetd hajlasszoge legalabb 5° legyen, ami
gyakorlatban 9 cm/m-t jelent. Ez a minimalis lejtés lehet6vé teszi, hogy a lapok feliiletét a nagyobb
mennyiségli es6viz lemoshassa, azaz dntisztuld lehessen. Olyan helyeken, ahol fokozottan nagy ho és
szélterhelésre lehet szamitani ott mindenféleképpen sziikséges a lemezek keresztirdanyu
aldtdmasztdsa, a tartdszerkezet merevitése. A gerenddk vagy szelvények min. 50 mm szélesek
legyenek a stabil felfekvés és biztonsagos lemeztoldas miatt.

Szallitas és tarolas

A cellas polikarbonat tablakat csak megfelel6 méretl szallitdeszkozzel célszer( szallitani. A nagy
tdblaméret ellenére konnyl az anyag, hamar belekaphat a szél, és ha nincs minden oldalrél
megfelel6en rogzitve meg is roppanhat a lemez a celldk mentén. A lemezeket fektetve célszerd
széllitani, nem tekercselhet6k. Beépitésig fektetve teljes felliletén aldtamasztva lehetbleg fedett
helyen, sérilést okozd targyaktdl tavol helyezziik el a lemezeket! A polikarbonat lemezeket
beépitésig tliz6 naptdl dvni kell! (a lemezeket védé folia nem UV allo, tlz6 nap hatdsara ,raég” az
anyagra, nehéz lesz annak eltavolitdsa). Kiltéri tarolds esetén, fedje be a polikarbonat lapokat
atlatszatlan takarofélidval, lehetGleg fehérrel. Gondoskodjon a lemezek és a fdlia megfeleld
rogzitésér6l! Hosszabb idejl tdrolas esetén gondoskodjon arrél, hogy a nyitott kamravégeket
ideiglenesen lezarja, hogy elkeriilje a bogarak és a por, piszok bejutasat.

Vagas
Vagas soran a véddéfdliat ne tavolitsa el, a karcolédasok és sériilések elkerllése érdekében. A
vagasi vonalat célszer( fekete alkoholos filctollal meghuzni. A kis vastagsagu lemezeket éles és
erds pengéjl késekkel lehet vagni. A vastagabb tablakat dekopir flirésszel ill. korflirészekkel
célszer(ivagni. Ajanlott fordulatszam 3200/perc. A polikarbonatot a vagashoz kozel tdmassza meg
stabilan, hogy ne rezegjen be. Hossziranyl vagasoknal mindig egy fliggbleges borda mellett
vagjunk, hogy a széleken is terhelhet6 maradjon a lemez, mert csak igy marad optimalis szoritd
hatdsa a rogzit6 profilnak.

Furas
A lemezeket kihegyezett acélfurdval, vagy fafurdval lehet atfurni. A lemezek hétdgulasat
figyelembe kell venni, igy a sziikséges furatdatmérd: a csavaratmérd + 50 %. A kamrak belsejébdl
a furas vagy vagas soran keletkezett forgacsot, szennyez6dést magas nyomdasu levegével lehet
kifujni vagy erds porszivéval kiszivni, majd a cellavégeket a megfelel6 zard szalaggal leragasztani.

Toldd, leszorité profilok

A megfeleld teherviselés elérése érdekében a beépitési rendszereknek legaldabb 20 mm-es
mélységli perembefogdst kell biztositaniuk, a h6tagulasnak fenntartott helyen felil. Erre a
vagott cellanal torténd leszoritasnal kiilonos figyelmet kell forditani! A lemezeket a megfeleld
dilatacids hézag biztositasaval kell beépiteni. Az aluminium leszoritd profilok és a PC-H toldd
profilok kiképzése a lemezek kozotti min. 10 mm hétagulasi hézagot biztositja. A profilok
rogzitése ebben a 10 mm-es kdzéps6 savban EPDM gumitomitésd alatéttel szerelt csavarokkal
lehetséges. A PC-H toldd profilt ne haszndljuk ives felliletek kialakitasahoz, mert az élek
hulldmosoddsa bedzdshoz vezethet.



A nyitott lemezvégek lezarasa

A lezdratlan lemezeket, el6szor a belsejiikbe bejutd kosz, viz és bogarak, kés6bb pedig az egyre
erdsebb algdsodas fogja elcsufitani, ezért kifejezetten ajanlott a végzaras. A kamrakon beliili
para kondenzacié minimalizdldsdhoz a fels6 (szintben magasabban fekv6) végeket parazard
folidval kell leragasztani az alsd végeket pedig paraatereszté ragasztoféliaval, hogy az
esetlegesen lekondenzalt para eltavozhasson a lapokbdl. A ragasztészalagok mechanikai
védeleméhez és az esztétikus megjelenés eléréséhez véglezard profilok sziikségesek. A felsé
végekre PC-U végzdard profil vagy aluminium U profil javasolt, az alsé végekre pedig vizorros
aluminium U profil.

Hajlitasi sugar
Az Uregkamrds polikarbondat lemezek hidegen torténd hajlitdsanal alkalmazhatd minimalis
hajlitasi sugar: r = 150 x lemezvastagsag (mm-ben). Példaul: a 10 mm vastag lemez minimum
1500 mm-es (masfél méteres) sugarban hajlithato (ivelhetd) meg.

ElGirt hajlitasi irdny:

Szerelés, beépités

Az Uregkamras polikarbonat lemezeket a lejtés iranyaba allé6 kamrasorral épitse be, igy a
kamrak a viz folyasirdnyaval parhuzamosak lesznek. A lemezeken az UV védett oldal meg van
jelolve - Ggyeljunk a megfelel6 beépitésre! A polikarbonat fedésekre soha ne jarjon, vagy
térdeljen le kdzvetlenil, mert kénnyen megroppanthatja a fligg6leges osztébordakat, amitdl
behorpadhat a lemez (de el nem torik!), ezért hasznéljon mindig egy tehereloszté anyagot, pl.
padlddeszkat és arrdl dolgozzon. Sajat érdekében mindig tartson be minden biztonsagi
elGirast! A kész méretre vagott lemezek végeirdl és széleirél tavolitsunk el 5 cm védéfoliat elsé
lépésben, kb. ennyi hely kell a végzaré és toldd profiloknak. igy elkeriilheté a munka kdzben
keletkez6 fellleti sériilések. Beépités el6tt gy6zddjink meg réla, hogy nem maradt a
kamrdkban forgdcs. Amennyiben taldlunk a kamrakban a vagasbodl visszamaradt apré
darabokat, nagynyomasu leveg6vel tavolitsuk el! Zarja le a nyitott cellavégeket. A csapadék
folyasiranya szerinti fels6 cellavégekre parazard, a folyasirdny szerinti alsé cellavégekre
paradtereszt6 szalagot ragasszon. A polikarbondt lemez fels6 élére, amit elGzetesen
leragasztott a pdrazaré szalaggal tegye fel az aluminium U vagy PC-U profilt. A profil megvédi
a szalagot a mechanikai sérilésektél, valamint mereviti a lemezt.

A szerkezetre helyezziik fel a lemezek fektetéséhez sziikséges gumiszalagot, ami 6ntapadds
kivitell. Ez a profil megdvja a lemezeket a hétaguldsbdl fakadd mozgasok kdvetkeztében
keletkez6 kopasoktdl. Ha valamelyik toldasnal PC-H profilt hasznal, akkor az ald nem kell tenni
fektet6 profilgumit, mert kiemelné a tetdsikbdl, igy ez a Iépés ott kimaradhat. A lemezek
biztonsagos rogzitéséhez min. 50 mm szélességli alatdmasztasra van szikség. Ennek az
alatamasztasi szélességnek a toldasoknal van nagy szerepe, a két tablanak egy alatamasztdson,
dilatacios hézaggal egyiitt is teljesen fel kell tudni feklidni gy, hogy a vizzards tokéletes legyen,
és ellen tudjon allni a felléps szél- és hd terhelésnek. A szerkezet elkészitésénél vegylk
figyelembe az aldtdmasztasok szlikségességét: Az optimalis aldtamasztasi tdvolsdg 10 mm vastag



lemeznél max. 700 mm. 16 és 25 mm vastagsdgu lemeznél 1050 mm. A lemezek a
tartdszerkezettél oldalra és lefelé max. 10 cm-rel engedhet6k tul. Toldasanal lgyeljink a
hétagulasdra, hagyjunk dilatacids hézagot! Erre lgyeljink csavarozdsnal is, furjunk nagyobb
lyukat a lemezbe, azért, hogy az emlitett h6tagulas miatt a tablak ne sériljenek. Amennyiben
szlikséges vagja méretre az aluminium leszorité profilokat is, pontosan olyan hossztak legyenek,
mint a polikarbonat lemezek, mert ra kell fednilik a végzard profilokra. Filctollal jel6lje be a
furatok helyét az aluminium leszorité profil hossz tengelyén max, 40 cm-ként. A két végére esé
furat ne kerlljon 5 cm-nél tavolabb az aldtamasztas végeit6l. A tomité profilgumikat az
aluminium leszorité profillal megegyez6 hosszusagura vagja. Nyomja be és ne flizze a tomité
profilgumit a leszoritd két szélén elhelyezked6 nutokba. A gumi hosszabbik talpa kifelé nézzen.
Ahol nincs toldas, ott tépje le a két fliggbleges bordat a fektetd profilgumirdl, hogy ne tartsa ki
a lemezt. Ezutdn a lemezeket egyenként tegyék a helylkre és szoritsdk le a gumitomitéssel
elladtott aluminium leszoritd profilokkal. A rogzités a tartészerkezethez alkalmas csavarokkal és
EPDM gumitomitésd leszoritd alatétekkel torténjen. Ne hizza tul a csavarokat!
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POLIKARBONAT SZERELESI SEGEDANYAGOK

4220, 6350

Megnevezés Hosszméretek kg/m informacio
Leszorito aluminium profil MS 0065
2600, 3100, , , - P P
Hasznalhatd valamennyi Gregkamras illetve tomor
3600, 4100, s . .
rrr1trI1i1l lemez rogzitéséhez. Ezenfelul kivaléan alkalmas
4600, 5200, 0,46 , , g . ..
egyéb lemezarukbol késziilt (aluminium, Giveg stb),
6200, 7200, vizzéré tetd illetve oldalfal kiképzésére is
8200, 9200 P '
Takaré aluminium profil MS 0066 3100, 4600,
6200, 9200 A leszorité aluminium profil latszédé
l—‘ 035 csavarzatdnak elrejtésére szolgal. Esztétikai
’ szerepe mellett a vizzaras hatékonysagat is
megnoveli.
TomitS (szigetel®) profilgumi
A leszorité profil két szélén elhelyezked6 erre a
« 0,12 o ik e .
o e, Tekercsbdl (téjékoztato célra kiképzett fogadérészébe illeszkedd
levagva ,J L tomit6gumi. Vasarlaskor a szilkséges mennyiség a
jellegi) g . ) , ,
leszoritd aluminium profil hosszdnak kétszerese.
Alatét (fektetd) profilgumi
A tartdszerkezet lefedésére, a lemezek h6tagulasi
Ll ,, 0,12
Tekercsbdl ... , |mozgasaibdl képz6dé anyagkopas kikliszobolésére
, (tajékoztato A - -
levagva iellegti) szolgal. Tobbfunkcios felhasznalasra: 30,40,50,60
Jefes mm szélességben.
Vizorros alu. profilok MS 0067, MS 006 10 mm-es
2110, 3170, 0.36 ) ] ) ] ) B
F 4220, 6350 ) Az liregkamras polikarbonat lemezek alsg, tet6
esetében vizelvezet6 csatorndba érkezd végének
lezdrasara szolgal. Mehanikai védelmet nyujt a
nyitott kamravégeket lezaré paraatereszt6
16 mm-es . . . . - "
szalagnak és a kialakitott légrésnek koszonhet&en
segiti a kamrak atszell6zését, illetve mereviti a
| 2110, 3170, 038  |tablaélét.

ALUMINIUM U PROFILOK

8 x8x1,0x 60006 mm-es PC-hoz

25x 13 x 1,3 x 6400 10 mm-es PC-hoz

20 x 20 x 2,0 x 6000 16 mm-es PC-hoz

30 x 30 x 2,0 x 6000 25 mm-es PC-hoz




POLIKARBONAT ANYAGU PROFILOK

PCU 6 x 2100 mm

PCU 10 x 2100 mm

PCU 16 x 2100 mm

PCH 10 x 6000 mm

PCH 10 x 6000 mm

PCH 16 x 6000 mm

PCH 16 x 6000 mm

VEGZARO SZALAGOK
25 mm - es parazar6 szalag (10 mm-es PC-hoz)
38 mm - es parazaro szalag (16 mm-es PC-hoz)
50 mm - es parazaro szalag (25 mm-es PC-hoz) A nyitott kamravégek szakszer( lezarasara szolgal.
25 mm - es paraatereszt6 szalag
38 mm - es paraatereszt6 szalag
50 mm - es paraatereszt6 szalag

ROGZITO CSAVAROK
alu. szerkezethez (rozsdamentes) 6,3 x 45 mm
acélszerkezethez (horganyzott) 4,8 x 45 mm
faszerkezethez (rozsdamentes) 6,3 x 50 mm
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